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ProNest es la solucion de software de anidamiento mas it ded = | Tamai B8 11538 o At M5 300k em
avanzada de la industria, que ofrece tanto un excelente e e L. s
desempeio como confiabilidad. Con ProNest podra R
integrar de manera flexible sus sistemas CAD de dos y s
tres dimensiones, obtener ahorros de costos significativos -t

gracias al anidamiento potente y eficaz y, a la vez, lograr
resultados repetibles a partir de configuraciones especificas
paracada maquina que permiten mejorar la calidad de corte,
la productividad y los costos operativos. Ademas, ProNest pe
es facil de aprender y de usar. Con el aval del servicio de s St = Soio
producto que ofrecen profesionales calificados, ProNest
cuenta con la capacidad de gestionar las aplicaciones de

s e Aroe et

programacion mas exigentes para cortes con gas, plasma, E'F:-;,
laser y chorro de agua. ProNest: jel poder simplificado! R o o
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Elamplio conjunto de funciones estandar de ProNest ofrece

a los usuarios la flexibilidad que necesitan para programar Plano de nido [—
con eficiencia varias maquinas y procesos de cortes (plasma,
laser, etc). Por ejemplo, la trayectoria de herramientas de los
archivos CAD (colocaciony estilo de conductores de entrada
y salida, direccién y secuencia de corte, entalladura, etc.) se
produce automaticamente tras la importacion. También se :

pueden asignar automéaticamente los requerimientos de 7 v ” 2 v
piezas (material y grosor, cantidad, calidad, restricciones u . , 4

de grano, angulo de bisel, etc.). Las funciones para rotar, . . .

empujar, agrupar, copiar, matrizar, entre otras, permiten
anidar manualmente las piezas sin ningln inconveniente.
Las tecnologias incorporadas de ProNest (control de
velocidades variables, condiciones de corte, ramping,
rutinas secundarias, etc.) permiten obtener piezas
repetibles y de alta calidad, a la vez que le ofrecen medios
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informes de produccién. Mediante la automatizacién de R R =

todas las etapas del proceso de anidamiento, la ejecucion
de un trabajo con ProNest demandard menos tiempo y le

permitird lograr mejores resultados. P ———
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Puede aumentar la productividad con ProNest si utiliza uno o més de los médulos gk
opcionales, muchos de los cuales han sido desarrollados para usar con un proceso = ¥ s
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de corte especifico. Para automatizar el anidado y ahorrar tiempo de programaciéon b Q o e
y materiales, incorpore el médulo Anidamiento de forma real de ProNest. Aproveche / == -
las herramientas de productividad disponibles (funcién de corte de lineas comunes, L2k Ik = Sy
funcién de corte de cadena, funcién de elusién de colisiones, etc.) para reducir los costos T T ek -
operativos. ProNest ofrece una amplia gama de médulos opcionales que le ayudaran a R comrmron
mejorar la rentabilidad en la operacién de fabricacion. Elija el paquete que se ajuste -+ Mot
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Nuestro compromiso

MTC Software le ofrece a su empresa las mejores soluciones de software del sector y
un excelente servicio del producto. ProNest, al igual que todos los programas de MTC
Software, ha sido desarrollado para sacar el maximo provecho de la inversién realizada
en maquinaria. Cuando Ud. invierte en MTC Software, como lo han hecho miles de otras

empresas en los Ultimos veinticinco anos, puede estar seguro de que se asocia con una
empresa donde evaluamos nuestro éxito en funcion de garantizar el suyo. M TC Sof twa re@
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Funciones estandar

. o - Modul ional
Desarrollo de piezas, conversion e importacion CAD/CAM 6dulos CESORS
(disefio y fabricacion asistidos por computadora)
« Importacion de archivos CAD y CNC (varios formatos de archivo) ProNest es ideal para usar con los procesos de corte detallados a
- Importacién de propiedades de la lista de materiales desde continuacion.
archivos CAD - i . . .
L . ., . . Utilice los iconos provistos para identificar el proceso de cortado
- Importacién de informacion de lista de piezas y placas desde i . i
sistemas de gestion MRP/ERP (Planificacion de recursos de que por lo general resulta mas conveniente con tal médulo.
fabricacién y corporativos)
- Galeria de piezas de forma variable l4 Plasma Corte con gas
- Notificacién de errores y correccion automatica de archivos CAD ey Y Berdhsie de agua
- Direccién automatica de corte, secuencias y trayectoria de e
herramientas ﬁ Agujereado/plasma = Agujereado/laser
 Asignacién automatica de entrada y salida de conductores por
material Médulos de anidado automatico
- Capacidad para separar varias piezas a partir de un solo archivo
CA% P P P P Anidamiento de matriz de patrones 4 Q A4}
- Capacidad para editar o eliminar capas y entidades de los Anidado rectangular A A4
archivos CAD Anidamiento de forma real 4 Q A4}
+ Tecnologia de tabulado automatico
- Limitacion de rotacion automatica para restriccion de grano Médulos de productividad
-+ Funcion de edicion avanzada para modificacién de piezas Corte de linea comun % | E4 [ ]
d | Corte de linea comun avanzado x| [ ]
Anidamiento manual interactivo
. X i Corte de cadena A
- Lista de placas y base de datos de materiales definidas por el
usuario Corte de puente Y| B4 | SR/
« Edicion del estilo y la posicion de entrada y salida de los Elusion de colision V4| 23 S
conductores dentro del nido Corte variable de varios cabezales
« Separacion de perforaciones, placas y piezas por material
P . . P P y P p. Corte de armazon Y| B4
« Funcionalidad avanzada de agrupacion y matriz 7
s . . . A i tricos PIPE
- Deteccion de interferencia de piezas ccesorios parametricos 2
+ Tecnologia de perforacién de bordes Médulos de optimizacién de inventario y materiales
+ Recorte automatico e interactivo de placas e e s A A
« Compatibilidad con var.los .cabezales o . Conjunto e inventario de piezas o IR
« Zonas seguras para aplicaciones de fijacién de materiales . — A K
: . . - t
+ Secuencias de anidamiento automaticas y manuales emanentes personatizacos
- Simulacién animada de secuencia de cortado [nagsnlcRontoiEinico u
- Parametros del proceso por material Optimizacién del sistema de anidamiento | 4 ==
« Técnicas de cortado por material Médulos de interfaz CAD de 3D
Costos, generacion de informes e interfaz de sistemas Zolldiieis Y4 | &3 na
« Pardametros de costos de produccién definidos por el usuario Inventor™ 4| B3 LR
« Calculo automatico de costos de produccién y de piezas Pro/ENGINEER" | &3 | SR/
« Célculo automatico de utilizacion de nidos . . .
X L » Médulos de interfaz del sistema
« Informes personalizados de taller y de administracion
Agujereado/plasma o agujereado/laser 2 | &8
Generacion de codigos, salida CNC y comunicaciones Bisel giratorio /]
+ Posprocesador CNC flexible (se incluyen rutinas secundarias) Ejes giratorios | 5
+ Generacién automatica de cédigos CNC, por nido o por trabajo Perforacion A [42]
. r:;ziirfaon previa, entalladura previa, y funciones de retallar y Sisterna de fabricacion AL AL

- Salida CNC avanzada definida por el usuario
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