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Con NestMaster, usted puede importar

archivos CAD de 2D, anidar piezas, generar

codigo CNC y generar informes con una sola aplicacién.
NestMaster crea automaticamente el recorrido del
herramental (estilo y ubicacién de los conductores de
entrada/salida, direccién de corte, orden de secuencia, etc.)
para archivos CAD, asi como para piezas confeccionadas
en la galeria de formas. Gracias a la optimizacion de
la programacion y de las operaciones de produccion,
NestMaster permite incrementar sus ganancias.
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NestMaster le ofrece un anidamiento automatico eficiente
y un anidamiento manual flexible para contribuir a reducir
el consumo de materiales. La tecnologia de anidamiento
automatico presenta una estrategia de anidado de forma
real que considera el perfil exterior de las piezas al efectuar
la anidacién, y permite el anidamiento pieza por pieza
y el uso de varias hojas por trabajo. Ademas, una amplia gama de funciones de
anidamiento interactivo (girar, empujar, organizar, etc.) le permiten anidar las piezas
manualmente de manera sencilla. Los valores de separacion definidos por el usuario
entre piezay pieza, piezay borde dela placa, y pieza y perforacion se utilizan durante
el anidamiento manual y automatico para ayudar a ahorrar material.

Una vez finalizado el anidamiento, se crea automaticamente el codigo NC para la
cortadora. La informacion sobre el trabajo (imagen del nido, dimension de la placa,
utilizacién del material, secuencia de corte, etc.) se detalla en los informes impresos
de NestMaster. Estos informes permiten que los ejecutivos y los operadores de
la maquina accedan de manera rapida y sencilla a la informacién del trabajo que
necesitan.

Nuestro compromiso

MTC Software le ofrece a su empresa las mejores soluciones de software del sector y
un excelente servicio del producto. NestMaster, al igual que todos los programas de
MTC Software, ha sido desarrollado para obtener el maximo provecho de la inversién
realizada en maquinaria. Cuando usted invierte en MTC Software, como lo han hecho
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Funciones estandar PASO1-

Crear/
agregar

Desarrollo de piezas, conversion e importacion CAD/CAM :
piezas

(disefio y fabricacion asistidos por computadora)
- Importacion de archivos CAD (*.dwg, *.dxf)
« Capacidad de importar varios archivos CAD de piezas

- Notificacion de errores y correccién automatica de archivos
CAD

- Direccién automatica de corte, secuencias y trayectoria de
herramientas

-+ Asignacién automatica de conductores de entrada y salida

Anidamiento automatico y manual

» Anidamiento automatico de forma real

Edicién de la posicion de los conductores de entrada y
salida dentro del nido

Separacién entre piezas, placas y perforaciones
Funcién de arrastrar y soltar, empuje, espejo y rotacion
Funcionalidad de matriz

Deteccion de interferencia de piezas

Secuencias de anidamiento automaticas y manuales
Simulacién animada de secuencia de cortado

PASO 2 -
Anidar
piezas

Salida de NC

- Generacién automatica de cédigo NC
« Velocidad de alimentacién y entalladura
- Entalladura previa

« Interfaz de comunicaciones DNC
PASO 3 -

Generar cédigo NC

Informes impresos

- Imagen del nido

- Dimensidn de la placa
« Utilizacion del material
- Secuencia de corte

PASO 4 -
Imprimir
informes

América
Estados Unidos - Planta central
Canada mtcCA@mtc-software.com |

M MTC software"

POWER MADE SIMPLE®
www.mtc-software.com

Asia Pacifico
Singapur mtcSG@mtc-software.com |

Nflr MTC Software, Power Made Simple, e Hypertherm .
Australia mtcAU@mtc-software.com

son marcas comerciales de Hypertherm, Inc. y pueden
estar registradas en Estados Unidos o en otros paises.

Europa, Medio Oriente y Africa
Reino Unido mtcUK@mtc-software.com |
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China mtcCN@mtc-software.com

+1(716) 434-3755
México mtcMX@mtc-software.com |

Brasil mtcBR@mtc-software.com

| Japén mtcJP@mtc-software.com

Paises Bajos mtcNL@mtc-software.com



