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des fichiers CAO 2D, sortir du code CNO et

créer des rapports a partir d’'une seule application. NestMaster définit
automatiquement les trajectoires d'outils (position initiale/finale et
placement, sens de coupe, suite des opérations, etc.) des fichiers CAO ainsi
que des piéces développées dans la bibliothéque de formes. En rationalisant
vos opérations de programmation et de production, NestMaster peut
rentabiliser vos activités.

NestMaster vous proposel'imbrication automatique efficace etl'imbrication
manuelle souple pour favoriser la diminution de la consommation des
matériaux. La technologie d'imbrication automatique offre une stratégie
d'imbrication de formes réelles qui examine le profil extérieur des piéces
lors de l'imbrication, qui permet l'imbrication de pieces dans d‘autres
pieces et qui prend en charge de multiples toles par tache. De plus, diverses
fonctions (rotation, déplacement, matrice, etc.) permettent d'imbriquer
facilement les piéces. Des valeurs définies par l'utilisateur relatives aux
dimensions de séparation entre piéces, séparation entre piéce et bord de la
tole et séparation entre piéce et perforation s'utilisent pendant I'imbrication
automatique et manuelle afin de favoriser encore plus d’économies de
matériaux.

Ala conclusion de I'imbrication, le code NO pour votre machine de découpe
se crée automatiquement. Des renseignements concernant la tache (image
de l'imbrication, dimensions de la téle, utilisation des matériaux, séquence
de découpe, etc.) sont fournis dans les rapports imprimés de NestMaster.
Ces rapports permettent aux gestionnaires et aux opérateurs sur machine
d'accéder rapidement et facilement aux informations sur les taches dont ils
ont besoin.

Notre engagement

MTC Software propose a votre entreprise les meilleures solutions logicielles et
le meilleur support technique de l'industrie. NestMaster, a l'instar de tous les
produits de MTC Software, est congu pour vous aider a tirer le meilleur parti de
vos machines. En investissant avec MTC Software, comme l'ont fait des milliers
de sociétés depuis plus de 25 ans, vous étes assuré d'avoir affaire a une société
qui mesure son succes d'apres votre réussite.
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Fonctions standard ETAPE1 -
Création /

Ajout des
pieces

Importation CAO/FAO, conversion et
développement des piéces

Importation CAO (formats .DWG, .DXF)

Possibilité d'importer des fichiers CAO a pieces
multiples

Correction automatique des fichiers CAO et
notification des erreurs

Sens de découpe, séquences et trajectoires d'outils
automatiques

Affectation automatique des positions entrante/
sortante

Imbrication automatique et manuelle ETAPE 2 - et
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des pieces

Imbrication automatique de formes réelles T
Modification des positions entrante/sortante au sein
de l'imbrication | , ’75}?"&‘
Séparation des piéces, des tbles et des perforations = ‘;‘Q-*"b
Manipulations par « glisser/déposer », déplacement, ' ” X0
symétrie et rotation

Fonction de matrice

Détection des interférences des pieces

Séquences d'imbrication manuelle et automatique
Simulation animée des séquences de coupe
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- Interface de communications de commande 90350, 35370, 3351-0.17630.,178
numérique directe 1 Ei.unu.nn:-o.nn
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Rapport imprimé mpression du
P rapport
» Image de l'imbrication
- Dimensions de la tole
- Utilisation des matériaux
» Séquence de découpe
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